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A. ZAKLADNI INFORMACE
A.1 Struény popis a predpokladané poutiti Siciho stroje
Jednojehlové ploché stroje se spodnim ponornym podavanim. Stroje jsou vybaveny automatickym

odstfihem niti, programovatelnym zpatkovanim a elektromagnetickym zdvihem patky. VyuZziti stroju
je zejména pfi Siti lehkych az stfedné silnych textilnich materidld.

-

T — .
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A.2 Technické parametry

Model GF-1115-147 LM GF-1115-447 MH

Pousiti Lehké az stFe.c!né tézké Stfedné téikfé,ai tézkeé
materidly materidly

Druh stehu Vazany dvounitny

Délka stehu 5mm 7 mm

Zdvih patky rucni pakou 5,5 mm

Lo e s 3

Systém jehly 134

Sila jehly Nm. 65-110 Nm. 90-120

Chapaté Horizontalni, civka @21mm | Horizontdlni, civka @26mm

Mazani Automatické

Lubrikacni olej 10# M22

Pohon Integrovany servomotor

Hmotnost hlavy 43 kg

Hmotnost podstavce 25 kg

Prichozi prostor hlavy stroje 250 x 115 mm

Rozmér zakladni desky stroje 480 x 180 mm

Prikon stroje 550 W

PUdorysné rozmeéry stroje
(v€etné podstavce)

1070 x 550 mm

vyuziti stroje a standardnich
podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 600 — 800 mm
Vys_k’a stroje (vcetné nitového 1530 mm
stojanku)
Ekvivalentni hladina

o v Eno.
akustického tlaku p¥i 50% 73dB/ A

Maximalni rychlost Siti

5000 stehG/min * 3000 steht/min *

*Uvedena hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu stroje.
Nelze zarudit jeji dosaZeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v zavislosti na
pouZzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.
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A. BEZPECNOSTNi OPATRENIi A BEZPECNOSTNI PRVKY

B.1 Vseobecné bezpecnostni instrukce

Pfed pouZitim stroje si duakladné prectéte tento manudl, ndvod k pouZivani \
a navod k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni /A
hodnoty a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouZzit.
Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti pasobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinaéem.

Pted Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte pfivod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V pripadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj Zadnym zpusobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odévl a vlasa.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2 Bezpecnostni instrukce pfi dodani

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu. / \

{C—

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pripadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

B.3 Bezpecnostni instrukce pfi instalaci a udrzbé

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vysSkolena.

Zasahovat do elektrickych obvod( miZe pouze proskolenad osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potiebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakdzano pfipojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpedi poskozeni elektrickych soucasti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytli, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

MP04700CZ_221011 GF-1115 série 7
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- Stroj md byt vzddlen od vysokofrekvencniho vinéni atransmiter(i radiovych vin.
V pripadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem
muZe dojit k nespravné funkci.

B.4 Bezpecnostni instrukce pfi dennim provozu pro obsluhu f
- Nepfipojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryti odejmut.

- Prekontrolujte, zda nejsou posSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5 Pracovni prostiedi stroje
Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouZivejte stroj tehdy, kdyzZ elektrické napéti presahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:
- pracovniteplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vihkost)

B.6 Podminky elektrické instalace stroje

A. Elektrické napdjeni \
- Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %. /_,
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

B. Elektromagneticka kompatibilita
- Poutzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti

vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.

C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motord.

Chrante fidici box nebo motory pred postfikanim kapalinami.

B.7 Pokyny pro likvidaci stroje
Po ukonéeni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

8 GF-1115 série MP04700CZ_221011
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

C.1 Vsazeni olejové vany

2T T 1= e —F — =% Gk v .
r[j' N . i ? 4v§\ (1.|Ylo§te olejovou vanu @ do otvoru desky
> I N platu).

\ “’% ' _f'_kr 2. Upevnéte dva vétsi gumové rohy (O) na
' ‘“"*‘"_ I ’ 'L' ool \ stranu A olejové vany @ (strana bliz
T s —T1 k obsluze). Upevnéte dva mensi gumové rohy
| @ na vzdalenéjsi stranu B olejové vany @ a
usadte na né olejovou vanu (2).
i = 4 (
U S 7 LT

3. VloZte gumové zavésy pantl @ do
otvoru v platu.

—
>

4. Vloite kovovy zavés (5) do otvorti v
1k hlavé stroje a cely stroj usadte do platu
podle obrazku 3.

>
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C.2 Doplnéni oleje

1. Naplnte olejovou vanu @ dodanym olejem mezi znatku MAX a MIN @).

2. KdyZ hladina oleje klesne pod znacku MIN, olej doplfite znovu mezi znacky MIN a MAX.

3. Po doplnéni oleje byste méli pfi Siti vidét ve sklicku @ sttikajici olej, indikujici spravnou funkci.
PFi nizkych otackach stroje neni stfikajici olej vidét - to neni zadvada. Olejové Cerpadlo nedokaze pfi

malych otackdach vyvinout potrebny tlak. Proto, pokud Sijete nizkymi otackami, sesSlapnéte obcas
pedal na maximum, aby cerpadlo protlacilo olej az k horni hideli a vidéli jste sttikajici olej ve sklicku

@.

4. Mnozstvi vystfikujiciho oleje neni Umérné mnozstvi oleje ve vané.

-

A
@ f ‘l - I ‘ 7, ‘;_,”/
“ A - 327 &
o \‘; ';‘;‘/l
| L3
- A T ’] {
S B
-
[ TS
Pozor:
' L 4 Pfed mazanim vypnéte hlavni vypinac.
. =
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C.3 Instalace nitového stojanku

1. Podle obrazku upevnéte nitovy stojanek do otvoru na pracovni desce (platu) stroje.

2. Utdhnéte matici @ pro upevnéni stojanu.

N
A

|

L

" =

o

: =
- amE -
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C.4 Nastaveni mazani rota¢niho chapace
Postup nastaveni:

1. Nastavte mnozstvi mazani rotacniho chapace pomoci Sroubu @ Otacenim ve sméru hodinovych
ruci¢ek se mnozstvi oleje zvysi, otacenim proti sméru hodinovych rucicek se snizi. Pro spravné
nastaveni miZe byt potfeba tuto akci nékolikrat za sebou zopakovat.

2. Znovu zkontrolujte mnoZstvi mazani po cca 2 hodinach chodu stroje.

3. Spravné nastaveni ma vliv na hlu€nost stroje, snizuje opotiebeni chapace. Pfilis silné mazani md za
nasledek znecisténi Sitého vyrobku. Mnozstvi pfivedeného oleje je zavislé na maximalnich otackach.
Pokud zménite nastaveni maximalnich otacek stroje, je tfeba zkontrolovat, zda je chapac spravné
mazan.

- P =
A O /

[::

.\\\ —
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C.5 Ovéreni spravného mnozstvi mazani chapace

1. Vypnéte hlavni vypinac.

2. Vyvlecte jehelni nit ze vSech vodicud i

jehly.

3. Vyjméte jehlu a pouzdro s civkou.
4. Pomoci zvedaci paky zvednéte patku.
5. Zapnéte hlavni vypinac.

6. Seslapnéte pedal stroje a nechte stroj
bézet normalni Sici rychlosti cca 1 minutu

naprdzdno.

7. Umistéte kontrolni papirovy listek @
pod chapac a drzte ho na misté za chodu
stroje po dobu cca 8 sekund. (Pro kontrolu
mnoZstvi mazani mlzete pouzit jakykoliv
druh papiru @.)

Pozor: budte opatrni, Vase prsty jsou
blizko rotujiciho chapace. Mze

vzniknout poranéni.

8. Zkontrolujte mnozstvi oleje na papiru.

prilis velké mnoZstvi oleje:

papirek pro ovéreni mnozstvi mazani:

25mm

-

sprdavné mnoZstvi oleje:

70mm

pfilis malé mnoZstvi oleje:

Varovani:

Pred ukonem odeberte papir a zkontrolujte, jestli je v olejové nadrzi ole;.

Pfi kontrole mazani se nedotykejte chapace ani dalSich pohyblivych soucasti.

Mnozstvi mazani chapace zkontrolujte vidy pfi vyméné chapace nebo po zméné maximalni

rychlosti Siti.

MP04700CZ_221011
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C.6 Nasazeni jehly

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
(] vypinac.

@ ~———

Velikost jehly zvolte podle pouzité sily nité a typu materialu.

1. Otocte rucni kolo tak, aby jehelni ty¢ dosahla horni Gvrati (je v nejvyssim bodé).

2. Povolte Sroub @, vlozte jehlu do jehelni tyge tak, aby chapacovou drazkou @A sméfovala smérem

®.

3. Jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy.

4. Pevné utahnéte $roub (2).

5. Zkontrolujte, zda je dlouhd drazka ©) na levé strané ve sméru O.

6. Chapacova drazka
@ je ta krati nad
ouskem jehly. Dlouha
drazka pro nit © je ta
delsi, ktera vede od
dfiku jehly smérem
doll k ousku. Do ni se
nit ,,schovava“ pfi
procesu Siti. Nit se
vzdy navléka ve sméru
od dlouhé drazky.

14 GF-1115 série MP04700CZ_221011
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C.7 Vlozeni civky do pouzdra

1. Vlozte civku do pouzdra chapace tak, Ze kdyz zatahnete za
nit, civka se otaci ve sméru Sipky.

2. Vlozte nit do drazky @ pod pfitlaéné pérko

B. Civka se pfi vytazeni nité musi otacet ve sméru Sipky (z
tohoto pohledu se otaci ve sméru chodu hodinovych rucicek).

C.8 VloZeni pouzdra do chapace

4
==

O —=m

1. Oto¢enim rucniho kola uvedte jehlu nad stehovou desku.

2. Pouzdro civky drzte v jedné ruce a vloZte na kolik chapace.

®

Pozor: Pfed Gikonem vypnéte hlavni vypinac.

y C

MP04700CZ_221011 GF-1115 série

15




© ANITA

C.9 Navleceni nité

' ’ Pozor: Pfed ukonem vypnéte hlavni vypinac.
. =

Otacenim ruénim kolem uvedte jehlu do nejvyssi polohy. Nit vedte z nitového stojanu pfes uvedené
body na obrazku.

16 GF-1115 série MP04700CZ_221011
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1. Vlozte civku do navijece @, civku zatlacte
na doraz, dokud nepljde dal.

2. Nit, kterou budete navijet na civku,
provlecte nejprve napinaéem a potom ji
obmotejte kolem civky podle obrazku.

3. PFitlacte doraz @ smérem k hfidelce

s civkou @ Seslapnutim pedalu se

v prabéhu siti spusti navijeni. Civka se otaci
ve sméru © a spodni nit se naviji. Jakmile je
civka navinuta, navijeni se automaticky
Eogméi a hridelka s civkou odskoci od dorazu
Pozor, pfi navijeni nité se vidy pohybuje
jehla a nitova paka, nelze ji vypnout.
Navijejte tudiz vidy v prabéhu siti. V jinych
pripadech je potieba vyvléct nit z jehly a
nitové paky a pfi navijeni musite mit
zvednutou patku.

4. Pokud nepotfebujete navinout plnou civku, stroj zastavte a nejdfive odklopte doraz @ od hridelky
s civkou @ a civku vyjméte.

5. Nastaveni mnozstvi navijené nité reguluje pozice dorazu @ Pro nastaveni uvolnéte Sroub @ a
posunte doraz @ ve sméru @ nebo ®). Poté utahnéte $roub @ Smérem @): na civku navinete

méné nit&, smérem B): na civku navinete vice nité.
Optimalni nastaveni je takové, kdyzZ je nit navinuta cca 1 mm pod okraj civky. V Zadném pfipadé
nesmi okraj presahovat, protoZe potom by nesla vloZit do pouzdra civky.

6. Nit musi byt na civce navinuta rovhomérné, pokud tomu tak neni, bude vazba stehu
nerovnomeérna. Tzn., Ze se VAm nebude dafit nastavit rovhomérné provazani niti. Nit bude ndhodné
stahovana dolli nebo nahoru. Nastaveni se provadi sefizenim vysky napinace a jeho misek @
Povolte matici @ a otaCenim napinace nastavte vysku tak, aby navinuti civky odpovidalo
prostfednimu zobrazeni. Matici @ poté utahnéte. Povolovanim nebo utahovanim matice
nastavujete utazeni nité na civce. Pfi pfilis silném napéti mize dojit k deformaci civky. Pfi pfilis
malém napéti se nit mGZe na civce ,,zacuchavat”.

Me— —0

MP04700CZ_221011 GF-1115 série 17




© ANITA

C.10 Zdvih patky
C.10.1 Ruéni zdvih patky

1. Pro zvednuti patky, zvednéte paku
zdvihu patky @ do polohy @®.

2. Pro spusténi patky, spustte paku

@ do polohy ®.

C.10.2 Kolenni zdvih patky

1. Patku @ muZete zvedat pomoci kolenni paky @ Vyska zdvihu zavisi na sile tlaku kolena. Pozor:
Standardni a maximalni vyska zdvihu je 11 mm pfi plném zatlaceni.

2. Po uvolnéni tlaku na kolenni paku se patka @ vrati do své spodni polohy.

18
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C.11 Nastaveni délky stehu

Zatlacte knoflik délky stehu @ a otocte jim na pozadovanou hodnotu. Neuvolnujte knoflik, dokud
neni zvolené Cislo v zakrytu se znackou @). Uvolnéte knoflik.

Upozornéni: Hodnoty jsou vyjadfeny v milimetrech.
Pokud jde otageni knofliku ztézka, muZete si pomoci stiskem paky zpatkovani ve sméru ®). P¥i tom
otacejte knoflikem délky stehu pro zménu pozadované délky stehu.

C.12 Pouziti paky zpatkovani l
Zmacknéte paku zpatkovani (2) smérem dolt ®) pro C !
zpétné Siti. Po uvolnéni paky se smér automaticky vrati \ A |
zpét na normalni Siti smérem vpred. ' |

|

C.13 Tlacitko zpétného Siti

1. Pro okamzité zpétné Siti zmacknéte tlacitko
@. Zpatkovani trva jen po dobu, kdy je tlacitko
zmacknuté, po uvolnéni se chod vraci zpét na
normalni Siti smérem vpred.

2. Tlagitko (D) slouzi k ruénimu ovladani stroje.
Pokud stisknete tlacitko @ kratce, stroj vykona
jednu pllotacku (pfesune jehlu z horni do spodni
polohy nebo obracené). Pokud budete drzet
tlacitko @ stisknuté, bude stroj Sit minimalnimi
otackami bez ohledu na to, Ze jste neseslapli
pedal stroje.

3. Poutiti tlacditka osvétleni: Po zapnuti stroje se ‘!
osvétleni zapne v maximalni intenzité. Stiskem == L -
tlacitka @ mUZete intenzitu regulovat ve 3 =
stupnich, nebo ho zcela vypnout.
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C.14 Ovladani stroje pedalem

Pedal ma 5 poloh ovladani:
Vychozi poloha je v bodé ©

1. Pokud sedldpnete piedni ¢ast pedalu lehce, stroj pobézi s nizkymi otatkami ®).
2. Pokud se$lapnete predni ¢ast pedalu silng, stroj pobéZi s vysokymi otackami @).
3. Pokud vrétite pedal do plvodni pozice, stroj se zastavi ©.

4. Pokud seslapnete lehce zadni ¢ast pedalu, stroj provede zdvih patky D.

5. Pokud Uplné sedlapnete zadni ¢ast pedalu, stroj vykond, odsttih nité a zdvih patky ®.
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C.14.1 Nastaveni pedalu

M Pozor: Pfed tikonem vypnéte hlavni vypinac.

==

@ ~———

Nastaveni sklonu pedalu:

Sklon pedalu nastavite Upravou délky tahla pedalu —
— uvolnéte Sroub @ a upravte délku tahla

pohybem vrchni ¢asti @ a spodni Casti @ |
nahoru/dol(

Poté utdhnéte Sroub @ Sklon si nastavte podle
Vasich preferenci.

1
=

e

—~ | A~
\'H ";_' &SN ™| C.14.2 Nastaveni ovladaci sily pedalu pfi se$lapnuti vpied
@ o '\\ Silu, kterou je potfeba vynalozZit na seslapnuti pedalu Ize
@ = : ménit pomoci pfesunu pruziny @ v drazkach @ Drazky
_ | / mohu byt na stroji i v jiném neZ vyobrazeném poctu. Obecné
}A plati, Ze &im vice se posouvate od drazky @), tim vétsi silu je
=y potieby vyvinout k seslapnuti pedalu.
U, [ T

abcd

C.14.3 Nastaveni ovladaci sily pedalu pfi
seslapnuti vzad

Uvolnéte matici @ a otoclte Sroubem @ pro nastaveni
navratu pedalu. Utahnutim se sila zvysi, povolenim se

sniZi. Po nastaveni utahnéte matici @ ([,

C.14.4 Nastaveni délky zdvihu pedalu

, v s . . ; . : 4 ,"" > '
Umistnénim tahla do otvoru @ nebo ovlivnite, jak @ |
dlouhy bude chod pedalu. Pokud preferujete chod delsi, BA
pouZijte otvor @), pokud kratsi, poutijte otvor ®). " AB

Pro provedeni zmény povolte matici , tahlo vsunte do
pozadovaného otvoru a matici opét utahnéte.

MP04700CZ_221011 GF-1115 série
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C.15 Nastaveni pftitlaku patky

M Pozor: Pfed tikonem vypnéte hlavni vypinac.

==

@ ~———

1. Spravné nastaveny pfitlak ma zdsadni vliv na podavani materialu. PFilis maly pfitlak ma za nasledek
»prokluzovani” Sitého materidlu - pfi Siti se méni délka stehu. Pfi akceleraci dochazi ke zkracovani
stehu, protoze materidl neni dostatecné pfitlaten a proklouzne mezi patkou a podavaéem. P¥ilis velky
pritlak ma za nasledek , hrnuti materidlu®. Povolte matici @ Otacenim Sroubu @ ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek @) pfitlak patky roste, a naopak, otdéenim $roubu proti sméru pohybu

hodinovych rucicek (B) pfitlak patky klesa. Po nastaveni dotahnéte matici @

2. Tip pro nastaveni: Povolte co nejvice Sroub @, pod patku vloZte material, ktery budete Sit.
Spustte proces Siti a lehce material brzdéte rukou. Pokud stroj material nepodéava = prokluzuje, Sroub
@ pritdhnéte. Toto opakujte do okamZiku, nez bude materiél spolehlivé podan. Sroub @ poté
zajistéte matici @ Se zménou Sitého materidlu mlze byt potfeba tuto akci zopakovat. Kazdy
material ma jinou adhezi a pfi Siti se chova jinak.
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C.16 Nastaveni vysky zdvihu patky

M Pozor: Pfed tikonem vypnéte hlavni vypinac.

=

@ ~———

PFi pouzivani jinych patek, naptiklad kompenzacnich, zipovych, teflonovych apod. mizZe byt potreba
upravit vysku zdvihu patky a hlavné jeji pozici vici jehle. Je to ztoho dlvodu, Ze se na stroji daji
pouzit patky od rtznych vyrobcl, ktefi maji rlizné tolerance pfi vyrobé. V pfipadé, Ze patka nesedi
uprostifed otvoru pro jehlu nebo je pfilis nizko, musite provést tyto Upravy (nejedna se o vadu):

1. Uvolnéte matici @ a povolte Sroub @

2. Sejméte gumovou krytku @ z ¢elniho krytu.

3. Rucni packou zvednéte patku do horni polohy. Uvolnéte Sroub @, a nastavte tyc @ nahoru/dol
pro nastaveni vysky a Uhlu patky vidi jehle.

(Vyska patky je vzdalenost mezi spodni plochou patky a vrchem stehové desky. Standardni vyska je

5,5 mm)

4. Utahnéte $roub (4) a nasadte krytku (3).
5. Upravte pritlak patky Sroubem @ a matici.

6. Po nastaveni zkontrolujte, jestli je jehla uprostfed otvoru v patce.
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C.17 Nastaveni zdvihu patky kolenni pakou

1. Standardni vySka zdvihu patky pfi
pouziti kolenni paky je 10 mm. )

2. Pomoci nastavovaciho $roubu (1) - ‘ @
Ize nastavit vysku zdvihu patky aZ na ) '
11 mm.

3. Pokud je vyska zdvihu patky X
nastavena na vice neZ 10 mm, ujistéte @ S % <
se, ze spodni ¢ast jehelni tyce @ neni ) P\
ve spodni poloze v kolizi s patkou @ i '

C.18 Nastaveni napéti nité

Spravné nastaveni napéti niti ma zasadni vliv na vazbu stehu, tedy

toho, jak bude steh vypadat. Spravné nastaveni je takové, ze

k provazani niti dochdzi mezi dvéma sesSivanymi materidly, idealné

uprostred. Pro lepsi pochopeni si predstavte, Zze pouzivate dvé barvy

niti. Cernou dole na civce a bilou nahote v jehle. Pokud vidite na rubu

Sitého vyrobku bilé smycky je napéti horni (bilé nité bud' pfilis malé,

nebo napéti spodni nité (Cerné) prilis velké. Pokud je tomu obracené,

tedy na lici vidite cerné smycky, pak to miZe znamenat, Ze je napéti @

cerné nité pfilis malé a napéti bilé prilis velké. Abyste si tuto situaci & \
usnadnily, je potfeba nejprve nastavit spravné napéti spodni nité a \ ‘
poté vSe regulovat jen Upravou napéti horni nité.

C.19 Nastaveni napéti spodni nité
Naplnte civku, vloZte ji do pouzdra civky. Uchopte konec nité a nechte pouzdro s civkou klesnout.

Sroubem @ nastavite napéti — pfitahnutim Sroubu se zvy3i, uvolnénim Sroubu se sniZi. Standardni
napéti je takové, kdyz civka v pouzdre vlastni vdhou pomalu za lehkého pocuknuti klesa.

C.20 Nastaveni napéti vrchni nité

Po nastaveni napéti sporni nité, upravte napéti vrchni
nité tak, aby vytvarely rovhomérny steh.

1. Spustte patku pakou zdvihu.

2. Upravte napéti uvolnénim matice @ — napéti se
zvétsi otocenim ve sméru hodinovych rucic¢ek @,
naopak se snizi otoenim v protisméru hodinovych

ruticek ®.
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C.21 Nastaveni délky konce nité po odstrihu

9 Pozor: Pfed ukonem
== vypnéte hlavni vypinat.

@ ~———n

Pfi odstfihu je napéti nité povoleno a regulace
napéti zabezpecuje jen napinac @

Pokud zvétSime napéti, konec vrchni nité bude
kratsi a naopak.

Konec vrchni nité se nastavuje matici @ otacenim
ve sméru hodinovych ruci¢ek @), se zkracuje
nastavenim v protisméru hodinovych ruci¢ek ®.
Standardni délka konce nité je 25-30 mm.

C.22 Nastaveni vysky podavace

1. Otocenim rucniho kola uvedte podavac do
nejvyssi polohy.

2. Sklopte hlavu stroje.
3. Uvolnéte Sroub @ tim se uvolni unadec podavace.
4. Zatlacenim na unasec nebo poklepanim na podavac nastavte poZzadovanou vysku podavace.

Kdyz je podavac v nejvyssi poloze, standardni vyska pro stfedné tézky materidl je 0.8-1 mm.
Standardni vyska pro tézky material je 1.1-1.3 mm.

5. Po nastaveni utahnéte Sroub @

A: podavac B: stehovd deska
C.23
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C.23Nastaveni sklonu podavace

Pfi vyméné podavace se mUlze stat, Ze podavac neni rovnobézny se stehovou deskou. Je to
normalni véc a stroj umozniuje provést spravné nastaveni do standardni polohy. Pro spravné
nastaveni postupujte podle nize uvedeného postupu.

1. Uvedte podavac @ do nejvyssi polohy.

2. Sklopte hlavu stroje.

3. Uvolnéte Sroub @

4. Otacenim ¢epem 3 pomoci Sroubovaku nastavte podavac do standardni polohy.
5. Po nastaveni utahnéte Sroub @

Standardni

p PN, p r
— 7 [ B2 poloha

— ["eresegs [ Snizena predni
) strana

g Zvysena predni

@ strana
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D. UDRZBA
Pro spravny chod stroje a dlouhou Zivotnost denné provadéjte udrzbu stroje.
D.1 Cisténi
1. Zvednéte patku.
2. Vyjméte Srouby @ a sundejte stehovou desku @
3. Odstrarite prach z podavace @ a nozl jemnym
Stétcem, hadfikem nebo stlacenym vzduchem.
4. Upevnéte stehovou desku @ Srouby @
5. Naklorite hlavu stroje.
6. Vyjméte pouzdro s civkou @
7. Odstranite prach a olej z chapace.

8. Vyjméte civku z pouzdra @ a ocCistéte, pouzdro. N

9. Vlozte civku zpatky do pouzdra @ a vratte zpatky.

= = _T R
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(’ /’_) —% = s
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D.2 Kontrola mnozstvi mazani a hladiny oleje

Zkontrolujte, jestli je hladina oleje mezi vyznaenymi ryskami. Pro podrobnéjsi informace viz kapitola
Mazani.

D.3 Prenaseni hlavy stroje

Stroj by mély pfendset dvé osoby a to uchycenim za hlavu, jako na obrazku.
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E. NAVOD NA POUZITi PANELU
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E.1 Popis tlacitek

19

Nazev

Tlacitko

Popis

Uzamceni
dotykového panelu

n
K3

Po urcitém case necinnosti se dotykovy panel uzamkne.

Odemceni panelu

~ LoCt
[ 1]

Pro odemceni panelu — stisknout zdmek

Nastaveni parametru

Stisknéte pro vstup nebo odchod z nastaveni parametru.

Nastaveni parametru,
kontrola a ulozeni

Zkontrolujte a uloZte obsah vybranych parametr(: po
vybéru parametru stisknéte tuto klavesu.

Chcete-li zkontrolovat a upravit provoz, po zméné hodnoty
parametru stisknéte tuto kladvesu pro ukonceni a ulozeni.

Zvyseni hodnoty
nebo parametru

Zvyseni hodnoty parametru.
Zvyseni Sici rychlosti.

Snizeni hodnoty nebo
parametru

S
-

Snizeni hodnoty parametru.
SniZeni Sici rychlosti.

Pomaly zacatek Siti

1. Nastaveni nebo zruseni funkci pomalého rozjezdu.
2. Pokud tlacitko sviti, je aktivni.

MP04700CZ_221011
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Poloha jehly pfi
zastaveni

1. Nastaveni polohy jehly Siti pfi zastaveni (horni/dolni
poloha)

Odstfih

Nastaveni nebo zruseni funkce odsttihu.
Pokud tlacitko sviti, odstfih je aktivni.

Nastaveni patky

1. Automatické zvedani patky po funkci odsttihu, kdyz sviti
ikona ¥ldt.

2. Automatické zvedani patky po funkci pauzy, kdyz sviti
ikona H14t

3. Automatické zvedani patky po funkci pauzy nebo
odstrihu, kdyz sviti obé ikony.

4. Foot je neaktivni, pokud tlacitko nesviti.

PridrZzeni nité

Nastaveni nebo zruseni funkce pfidrZeni nité.

Zména zpusobu Siti

Zmacknutim prejdete na volné Siti, souvislé Siti, Siti ryglu a
vicedilné programové Siti.
Viz kapitola 1.2

Tladitko Start/Stop
Rychlé zapositi

Provede pocatecni / koncové zapositi a to jednoduché
klasické a dvojité.
Viz kapitola 1.3

Usekové &iti/RESET

V rezimu programového Siti: Pfi seslapnuti pedalu
automaticky provede E, F nebo G, H sekce, po dositi se
automaticky zastavi.

Po dalSim seSlapnuti pedalu automaticky provede stehy
dalSich sekci az do odstfihu, odhozu nité atd., pokud tlacitko
nesviti, je funkce vypnuta.

Podrienim po dobu delsi jak 3 sec dojde k RESETU stroje.
Vsechny parametry budou zménény do tovarniho
nastaveni.

30
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E.2 Zména zpuUsobu Siti

E.2.1 Volné siti

4
- Zvolte ikonu pro volné Siti D

Priklady Siti:

Siti libovolné dlouhého $vu bez automatického zapositi na za¢atku a konci $iti a bez odstfihu niti

A A
BBl
- Opakovanym dotykem na tlacitko ,,Rychlé zapositi“ deaktivujte zapoSiti na zacatku » g

b oot

A A
ncoc
Iy

;SO

konci Siti

- Dotykem deaktivujte odstfih
- Vlozte materidl pod patku a sesldpnéte pedal. Stroj bude $it po dobu seslapnutého pedalu.

- Na konci Siti seSlapnéte pedal dozadu. Pokud je nastavena poloha jehly DOLE “— d jehla
vyjede do horni polohy.

- Zvednéte patku (seslapnutim pedalu dozadu) a vytahnéte Sity materidl smérem od sebe
(vytahujete spolecné s nitémi).

- Nité odstfihnéte.

Siti libovolné dlouhého $vu s automatickym zapos$itim na zac¢atku a konci $iti (délka zapositi
3 stehy vpred a 3 stehy vzad) a s odstfihem niti

]

,_
|
<

A
Bl

- Opakovanym dotykem na tlacitko ,,Rychlé zapositi“ aktivujte zapoSiti na za¢atku =) 3

-os
Lanen

C
konci siti e

- Dotykem na cislici pod oznacenim ,A; B; C; D“ 3 3 3 (CIS|0 zacne blikat), nastavite

33 33
poZadovany pocet stehl pro zapositi. Zapositi na zacatku Siti: , zapositi na konci:

Hodnotu nastavite pomoci tlacitka [j a L—}

2

- VloZte material pod patku a seslapnéte pedal. Stroj automaticky zaposije zvoleny pocet stehll

- Dotykem aktivujte odsttih [—

»A; B (vtomto pripadé 3 stehy dopfedu a 3 stehy dozadu) 3 3
- Pfiopétovném seslapnuti pedalu bude stroj Sit po dobu jeho seslapnuti.
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- Na konci Siti seslapnéte pedal dozadu (je tfeba doslapnou az do krajni polohy). Stroj

automaticky zaposije zvoleny pocet stehi ,,C; D“ (v tomto pripadé 3 stehy dozadu a 3 stehy

dopredu) 3 3 a odstfihne nité.
- Zvednéte patku a vytadhnéte Sity material.

E.2.2 Souvislé siti

|f
- Zvolte ikonu pro souvislé Siti E j

Pro souvislé Siti je nutné nastavit nasledujici parametry Siti:
- Nastavte pozadovany pocet steh(l pro pocatecni zapositi ,A; B” 3 3

- Nastavte pozadovany pocet stehl pro koncové zapositi ,,C; D 3 3

—

mn 11
- Nastavte pozadovany pocet steh( pro usek Siti ,,E“ u g

7 i" i' r Ell—-i T-P:I
S U I [S]
Da W) B ] [(/A 9] (]
O W) v [A][=]

- Souvislé siti Ize provést dvéma zpUsoby:

0

a) ,Usekové siti“ vypnuto
» Prvni seslapnuti pedalu — probéhne zapositi na za¢atku
» Druhé seslapnuti pedalu — stroj usije dany pocet stehll ,E“ a nasledné probéhne

zapositi na konci a odstfih niti

b) ,Usekové siti“ zapnuto [::]

> Seslapnuti pedalu — siti probéhne bez preruseni (zapositi na zac¢atku + usiti daného

poctu stehl + zapositi na konci Siti + odstfih niti)

32
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E.2.3 Siti ryglu

- Zvolte ikonu pro Siti ryglu =7

Pro Siti ryglu je nutné nastavit ndsledujici parametry Siti:

P ‘,
- Nastavte poZadovany pocet steh( pro zapositi ,A; B; C; D“ L{ L‘ L: L’

nnc

- Nastavte pozadovany pocet opakovani zapositi ,E“ uu

) w4 (0[]
O ki 2] wn [/u[=

- Takto nastavené Siti se provede na jedno seslapnuti pedalu automaticky, a to Ctyfi stehy

vpred, Ctyfi stehy vzad, to celé pét krat

E.2.4 Vicedilné programové Siti

|
. . R B [ ) l
- Zvolte ikonu pro vicedilné programové Siti L

Pro Vicedilné programové Siti je nutné nastavit ndsledujici parametry Siti:

- Kolik usekl bude siti obsahovat?
- Jak dlouhé jednotlivé useky budou?

- Zapositi na zac¢atku a konci? Ano (kolik steh(i?) / Ne
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Priklad: Nasiti etikety

= 5 useku Siti y vers

Zacatek siti P5 P1
=  P1-prvniusek = 15 stehi \/ J
= P2 —druhy dsek = 7 stehi i @

P4 /’( 3 P2

= P3-tfeti usek = 15 stehi | Al{[] DAN :
= P4 -¢turty usek = 7 steh Loceeoooooaes \
= P5-paty usek = 4 stehy P3

- Zadejte pocet Useki:

> Na displeji aktivujte dotykem ¢islo urcujici pocet UsekU (viz obrazek)

» Pomoci tlacitek DI nebo B nastavte pozadovany pocet Gsek( Siti

Pocet usekl

f’ _i.' '-/@/ :

¥
¥
e
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- Nastavte pocet steh( v jednotlivych Usecich:

» Stisknéte ,,S“ (zobrazi se displej viz nasledujici obrazek)

Cislo usekd
Siti

Pocet Usekl

U poLIC B

J 5 T TS retesen

(] o)) (7[5
O [H0d »« /(=

=  P1-prvniasek

.|

L U L
[

i

» Dotykem aktivujte Cislo pro pocet stehl (v tomto ptipadé ,,1“ nebo ,5“) — zaéne blikat

f

fas

a { l nastavte poZzadovany pocet steh(l pro prvni usek

e
N EU’I |
Ll
» Dotykem aktivujte Cislo Useku Siti (v tomto pripadé ,1“) — zacne blikat

r
» Pomoci tladitka [:ll prejdéte na P2

» Pozadovany pocet stehl v druhém useku nastavte obdobnym zplsobem jako u P1

» Pomoci tladitek

= P2 —druhy usek
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= Dalsi useky nastavite stejnym zplsobem jako P2
Dal 1C
F3+15
C ol
= | ‘f Lo

C O

_l

1
l_!‘l
Iy
-

- Nastavte zapositi

- Po nastaveni vsech hodnot mUzete Sit

E.3 Tladitko Start/Stop — Rychlé zapositi

- Opakovanym dotykem na tlacitko ,,Rychlé zapositi“ deaktivujte/aktivujte zapositi

I A A

» Bezzapositi: nazacatku @B&‘BI
na konci T |

DCDC |

1 ¥ N

i A

> Se zapositim: na zaéatku AVBI
na konci [

DC |

N

3333
- Dotykem na cislici pod oznacenim ,A; B; C; D“ 52 (Cislo zacne blikat), nastavite

pozadovany pocet stehl pro zapositi. Zapositi na zacatku Siti: 3 3, na konci Siti: 3 3

AN
Hodnotu nastavite pomoci tlacitka l a
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E.4 Tabulka chybovych kédu

EO1 | Pfepéti
EO2 | Pfilis nizké napéti Zkontrolujte napajeni a hlavni kartu
h k ik P hrani e

EO3 ¢ y,ba f)munl ace CPU rozhrani Zkontrolujte ovladaci box

ovladaciho boxu

EO5 | Chyba pfipojeni pedalu Zkontrolujte pfipojeni pedalu
Zkontrolujte pfipojeni motoru a snimac

EO7 | Zablokovany motor — chyba rotoru Zkontrolujte pfi¢inu mechanického
zablokovani stroje
Stroj bude mimo provoz, dokud nebude

v R obnoveno napdjeni.
Rucni zpatkovani trva vic nez 15 Y
EO8 ueni zp vanitrvavi 2 Pokud chyba pretrvava i po restartu,
sekund o ;o Loy
zkontrolujte, jestli neni poSkozeny rucni
spinac zpatkovani.
Motor nefunguje
£09 Zkontrolujte, jestli signal horni a spodni
Chyba signdlu snimace polohy funguje spravné.

EO11 , Y y ‘y . ,
Pokud problém pretrvava, vymérite ovladaci
box a kontaktujte servis.

VVDna 2 7k luite. iestli -

E10 | Nadproud elektromagnetu yE)nete sltrovjla zvotwtro ujte, jestli neni
poskozeny pfislusny obvod.

E14 | Chyba signalu snimate Zkonvtfolujte signal enkodéru nebo jej
vymeérnite.

Abnor.mallnl ochrana proti pretizeni Vypnéte stroj a restartujte. Pokud chyba

E15 | elektrickym proudem pro modul M gy . :

. pretrvava, kontaktujte servis.
napajeni
E17 | Chyba spinade odstfihu Zkontrolujte spina€ odstfihu.
. . Vypnéte stroj a zkontrolujte pfipojeni
E20 Motor nenastartuje (Chyba dhlu enkodéru a motoru. Pokud chyba pretrvava,
motoru) . .
kontaktujte servis.
Vypnéte stroj, zkontrolujte hladinu oleje.
Oil | Malo oleje Doplrite a zapnéte. Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis.

MP04700CZ_221011
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E.5 Tabulka parametru

Vychozi .
Par. | Funkce parametru Rozsah ¥ .| Popis
nastaveni
PO1 Max. rychlost $iti (ot/min) 100-3500 3500 Maximalni rychlost Siti
P02 Kfivka zrychleni (%) 10-100 80 Nastaveni kfivky zrychleni
. UP: Jehla zastavi v horni poloze
P03 | Jehla nahofe (UP)/dole (DOWN) UP/DN DN DN: Jehla zastavi ve spodni poloze
P04 Rychlc.>st pocatecniho zapositi 200-3200 1000 Nastaveni rychlosti pocatecniho zapositi
(ot/min)
P05 Rychlost koncového zapositi (ot/min) | 200-3200 1000 Nastaveni rychlosti koncového zapositi
P06 Rychlost zévorkovani (ot/min) 200-3200 2000 Nastaveni rychlosti zavorkovani
P07 Pomaly start (ot/min) 200-1500 400 Rychlost pomalého startu pfi Siti
P08 | Pocet steh(l pfi pomalém startu 0-99 2 Na'stavem poctu Ste.hu pri pomalém startu
(1 jednotka = polovina stehu)
P09 Rychlost programového $iti (ot/min) 200-4000 3500 Rychlost programového Siti
ON: Funkce automatického koncového zapositi
po poslednim stehu programového Siti. Zapnuti
Automatické koncové zapositi zrusi funkci korekce stehu.
P1 . .. . N/OFF N ) virs
0 (mUze zrusit funkci korekce stehu) ON/O © OFF: Koncové zapositi nebude provedeno
automaticky po dositi, ale mize byt vyvolano
manualné pedalem.
J: Méd JUKI (reverzni funkce je aktivovana,
T vers pokud stroj bézi nebo je zastaveny)
P11 Vybér modu zapositi /e ! B: M6d BROTHER (reverzni funkce je aktivovana
pouze pokud stroj bézi)
T " e v 0: MUzZe byt libovolné zastaven a spustén
P12 Vybevr.n:uodu béhu pocatecniho 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
zapositi .
2: Rezim pauzy
CON: Po provedeni po¢atecniho zapositi stroj
Ly . VR pokracuje v Siti pfi seslapnuti pedalu nebo pfi
p13 | VYber modu ukoncenipotdtecnino | orp CON | aktivovaném signalu START
zapositi S v s - .
STP: Po provedeni pocatecniho zapositi stroj
zastavi
, ON: Funkce je zapnuta
P14 | Pomaly start ON/OFF ON OFF: Funkce je vypnuta
0: pll-steh;
1: jeden steh;
P15 ReZim opravného Siti 0-4 2 2: prabézny pll-steh;
3: prabézny jeden steh;
4: pribézny jeden steh, rychly stop.
P16 Rychlostni limit zapositi 0-3200 3000 I?n .hodnote parametru 0 je funkce rychlostniho
limitu vypnuta.
0: P41 pocitadlo kust je automaticky
P17 Vybér automatického pocitani v P41 0-1 1 inkrementovano.
1: P41 neni automaticky inkrementovano.
P18 Vyvrcl)vnanl steh( pro zapositi na 0-200 131 Kompenzace castllA zaE)ov5|t,| na zacatku,
zacatku 1 0 -> 200 postupné zpozdéni
Vyrovnani stehll pro zapositi na Kompenzace ¢asti B zapositi na zacatku,
1 -2 152
P19 zacatku 2 0-200 > 0 -> 200 postupné zpozdéni
Vybér médu béhu koncového 1: Automatické provedeni akce
P20 - 0-3 1 .
zapositi 2: ReZim pauzy
P21 Pozice pedalu pro spusténi Siti 30-1000 520
P22 Pozice pedalu pro zastaveni 30-1000 418
P23 Pozice pedalu pro zdvih patky 30-1000 270
P24 Pozice pedalu pro odstfih niti 30-500 130
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Par. | Funkce parametru Rozsah Vychozi .| Popis
nastaveni
Vyrovnani stehil pro zapositi na konci Kompenzace ¢asti C zapositi na konci, 0 - 200
P25 3 0-200 131 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamena
kratsi zacatek casti C
Vyrovnni stehil pro zapositi na konci Kompenzace ¢asti D zapositi na konci, 0 - 200
P26 4 0-200 152 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamena
delsi konec ¢asti C a kratsi zacatek ¢asti D
NO6 Odsttihové Casy
N12 Vybér interface ¢itace na startovaci
P27 Nastaveni pomocnych funkci obrazovce (0: vypnuto, 1: zapnuto)
N13 Vybér rezimu citace (0: inkrementalni, 1:
dekrementalni)
0: MUZe byt libovolné zastaven a spustén
P28 | Vybér mdédu béhu zavorkovani 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
2: ReZim pauzy
P29 Hodnota zastaveni odstfihu 1-45 20
Vétsi hodnota znamena vétsi silu, pfrilis velka
P30 | Momentova sila motoru pfi Siti 0-100 0 nastavena hodnota mdze zpUsobit abnormalni
chovani motoru.
Momentova sila motoru pfi odstfihu Vétsi hodnota znamenoé vétéisilu, prilis velka
P31 nitf 0-100 30 nastavena hodnota muze zpUsobit abnormalni
chovéni motoru.
Kompenzace Casti A (C) zapositi na zac¢atku, 0 >
P32 Vyrovnani stehll pro zavorovani 5 0-200 131 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamena
delsi konec ¢asti A(C) a kratsi zacatek ¢asti B(D).
Kompenzace ¢asti B (D) zapositi na zac¢atku, 0 >
P33 Vyrovnani steh(l pro zavorovani 6 0-200 152 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamena
delsi konec ¢asti B(D) a kratsi zacatek ¢asti A(C).
A: Pfi seslapnuti pedalu se automaticky spusti
- . A programové Siti
P34 | Vybér modu programoveho Siti AM A M: Ovl4dano pedalem, méize byt libovolng
zastaveno a spusténo
, .« 0: Funkce vypnuta
P36 Nastaveni funkce drzeni niti 0-11 5 1-11: Sila dr¥eni niti
0: Funkce vypnuta
Funkce odhazovace niti / 1: Zapnuta funkce odhazovace
P37 v 1y . 0-11 8 vy Y o
Funkce pfidrZovace niti 2-11: Zapnuta funkce pridrZzovace — napéti se
postupné zvysuje
_ . o ON: Funkce odstfihu zapnuta
P38 | Vybér funkce odstfihu niti ON/OFF ON OFF: Funkce odstfihu vypnuta
P39 Patk.a nahote/dole pfi zastaveni UP/DN DN UP: Patka seo automaticky zvled,ne ,
stroje DN: Patka zlistane dole (ovladano pedalem)
. .. UP: Po odsttihu se patka automaticky zvedne
P40 | Patka nahofe/dole po odstfihu UP/DN DN DN: Patka zéistane dole (ovladano pedalem)
P41 Pocet usitych kusu 0-9999 Zobrazeni poctu usitych kus(
NO1 Verze fidiciho systému
NO2 Verze operatorského panelu
NO3 Rychlost
T . NO4 Pedal AD
P42 Informacni displej NO5 Uhel natoceni (horni pozice)
NO6 Uhel natoceni (dolni pozice)
NO7 Napéti AD
N12 Pozice senzoru kolenni paky AD
P43 | Smér otateni motoru CCW/WC ccw | GW: Ve sméru hodinovych rucicek

CCW: Proti sméru hodinovych ruci¢ek

MP04700CZ_221011
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E.6 Schéma zapojeni konektoru

Série 1R4A, do 032022

Série 1Y4A, od 032022

220V napajeni

Konektor pedalu

Hlava stroje
Konektor 12P

Hlava stroje
Konektor 14P

E.6.1 Popis vstupnich/vystupnich signald

Hlava stroje
Konektor 129

Hiava stroje
Konektor 14P

Hi=i Napojeni motoru

40
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E.6.2 Zapojeni konektoru (14P)

[ 1
14 (13 |12 11‘11} 9 8

T
o

-
]

76|54

1) Elektromagnet odstiihu 1, 8 (+32V)

2) Pridrzovac nité: 2, 9 (+32V)

3) Elektromagnet uvolfiovani nité: 3, 10 (+32V)

4) Osvétleni: 4 (zemnéni), 11 (+5V)

5) Tlacitko ruc¢niho zpatkovani: 5 (signdl senzoru)

6) Elektromagnet zpatkovani: 6, 13 (+32V)

7) Tlacitko zpatkovani a polohovani jehly: 7 (signal senzoru),
8) Vétrak: 12 (zemnéni), 14 (+32V)

E.6.3 Zapojeni konektoru (12P)

1) Sani (nepouzito pro GF-1115): 1, 7 (+32V)

2) Chapacova nit (nepouzito pro GF-1115): 2, 8 (+32V)

3) Snimac hladiny oleje: 3 (+5V), 10 (zemnéni), 4 (signal senzoru)
4) Snimac polohy patky: 3 (+5V), 11 (zemnéni), 5 (signal senzoru)
5) Elektromagnet patky: 6, 12 (+32V)

MP04700CZ_221011 GF-1115 série
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F. KATALOG NAHRADNICH DiLU

F.1 Machine frame & miscellaneous cover components

Al a6

42 GF-1115 série MP04700CZ_221011




© ANITA

F.1 MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS

Ref. No |Parts No. Name of parts Qty | Note.
A-1 10008972 Screw 9
A-2 20021544 Side plate 1
A-3 10008977 Rubber plug 1
A-4 10058208 Side plate gasket 1
A-5 10004380 Screw 3
A-6 10031086 Bobbin winder asm. 1
A-7 10008773 Rubber ring 1
A-8 10050423 Screw 2
A-9 10011149 Thread cutter 1
A-10 10008939 O-ring 1
A-11 10008938 Oil window 1
A-12 10009576 Rubber plug 1
A-13 10059716 Bobbin thread tension asm. 1
A-14 10008975 Rubber plug 1
A-15 10008941 Rubber plug 1
A-16 10002577 Bed screw stud 4
A-17 20022331 Face plate 1
A-18 10058098 Face plate gasket 1
A-19 10013706 Side plate asm. 1
A-20 10010080 Screw 2
A-21 10003963 Spring of side 1
A-22 10003960 Side plate 1
A-23 10008972 Screw 3
A-24 10008977 Rubber plug 2
A-25 10059711 Thread take-up lever cover 1
A-26 10008934 Screw 1
A-27 10008942 Rubber plug 1
A-28 10008943 Rubber plug 1
A-29 10008940 Arm thread guide right 1
A-30 10008973 Screw 2
A-31 10039611 Rubber plug 1
A-32 10040996 Arm thread guide left 1
A-33 10004374 Screw 2
A-34 10004373 Ruler plate 1
A-35 10009005 Screw 1
A-36 10012463 Screw 1
A-37 See page 36- Needle plate 1
39
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F.2 Main shaft & thread take-up components

B-29

44 GF-1115 série MP04700CZ_221011




© ANITA

F.2 MAIN SHAFT & THREAD TAKE-UP COMPONENTS

Ref. No [Parts No. | Name of parts Qty | Note.
B-1 10050672 | Thread take-up crank shaft 1
B-2 10010083 (Screw 1
B-3 10010535 |Thread take-up bar for GF-1115-147 LM 1
10005936 |Thread take-up bar for GF-1115-447 MH 1
B4 10038474 | Thread take-up lever asm. |for GF-1115-147 LM 1
10005939 |Thread take-up lever asm. |for GF-1115-447 MH 1
B-5 10010539 | Oil resistant cover 1
B-6 10010545 |Screw 1
B-7 10010534 | O-ring 1
B-8 10010082 |Screw 1
B-9 10010065 |Screw 2
B-10 10010538 | O-ring 1
B-11 10010540 |[Sleeve of adjusting pin 1
B-12 10010504 | Adjusting pin 1
8-13 10012203 | Counter weight for GF-1115-147 LM 1
10005938 | Counter weight for GF-1115-447 MH 1
B-14 10010504 | Bearing 2
10004144 | Needle bar crank for GF-1115-147 LM 1
1> 10005937 [Needle bar crank for GF-1115-447 MH 1
B-16 10010592 | Needle bar crank rod 1
B-17 10055615 |Bearing support 1
B-18 10004472 | Wheel 1
B-19 10012062 |Screw 2
B-20 10010506 (Screw 1
B-21 10005020 |Screw 2
B-22 10010542 | Thrust collar 1
B-23 10056893 | Bearing support 1
B-24 10007239 |Bearing support 1
B-25 10053222 | Main shaft 1
B-26 10058049 | QOil seal 1
B-27 10058054 | Motor 1
B-28 10059025 (Screw 4
B-29 20022332 (Hand wheel 1
B-30 10011232 (Screw 2
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F.3 Needle bar & thread tension components

C-1

C-2
C—3Q\\\
o
3
— C-23

C-3

C-38
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F.3 NEEDLE BAR & THREAD TENSION COMPONENTS

Ref. No [Parts No. | Name of parts Qty | Note.
C-1 10010587 Rubber plug 1
C-2 10011063 Bearing support 1
3 10041608 Needle bar for GF-1115-147 LM 1
10041609 Needle bar for GF-1115-447 MH 1
C-4 10011063 Screw 1
S 10014117 Bearing support for GF-1115-147 LM 1
10005916 Bearing support for GF-1115-447 MH 1
C-6 10005943 Needle bar thread guide 1
c-7 Needle 134 1
8 10010591 Needle bar thread guide for GF-1115-147 LM 1
10005945 Needle bar thread guide for GF-1115-447 MH 1
c9 10010588 Screw 1
C-10 10010590 Needle bar holder 1
c-11 10010586 Slide block 1
C-12 10004184 Thread release pin 1
Cc-13 10004183 O-ring 1
C-14 10004200 Screw 1
C-15 10039524 Tension post socket 1
C-16 10004201 Spring 1
c-17 10004177 Screw 1
C-18 10012981 Nut 1
Cc-19 10004199 Tension disc stopper 1
C-20 10004176 Spring 1
C-20 10005941 Spring 1
C-21 10004179 Thread release disc 1
C-22 10004180 Tension disc holder 2
s 10059714 Thread take-up device for GF-1115-147 LM 1
10041543 Thread take-up device for GF-1115-447 MH 1
C-24 10006264 Screw 1
C-25 10004181 Nut 1
C-26 10005838 Spring 1
C-27 10005839 Tension disc holder 2
C-28 10005841 Screw 1
C-29 10059712 Thread take-up device 1
C-30 10009074 Screw 1
Cc-31 10008934 Screw 1
C-32 10033232 Thread tension guide 1
C-33 10058041 Tension release supporting pin 1
C-34 10050348 Spring 1
C-35 10039460 Electromagnet 1
C-36 10005204 Screw 1
c-37 10009074 Screw 1
C-38 10039823 Presser bar thread guide 1
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F.4 Presser bar & tension release components (1/2)
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D. PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (1/2)

Ref. No |Parts No. Name of parts Qty | Note.
D-1 10059719 | Screw asm. 1
D-2 10011022 |Screw 1
D-3 10011023 | Nut 1
D-4 10004439 | Presser guide bar 1
D5 10004473 | Spring 1
10004473A |Spring for roller presser foot Only for SGF0013
D-6 10039365 | Presser guide bar bracket 1
D-7 10000325 |Screw 1
D-8 10011457 | Oil protector cover 1
D-9 10014118 |Bearing support for GF-1115-147 LM |1
10005915 | Bearing support for GF-1115-447 MH [ 1
D-10 See page 36-39 | Presser foot asm. 1
D-11 10010650 |Screw 1
D-12 10010646 |Presser bar 1
D-13 10005697 | Nut 2
D-14 10008860 |Loosing plate 1
D-15 10008834 |Spring 1
D-16 10013615 | Fixing shutter 1
D-17 10006624 |Screw 2
D-18 10008972 |Screw 2
D-19 10008811 |Loosing line plate 1
D-20 10013038 ([Snapring 2
D-21 10039381 |Spring 1
D-22 10039371 | Lifting lever 1
D-23 10050190 |Hand lifter cam asm. 1
D-24 10059718 | Hand lifter 1
D-25 10010027 |O-ring 1
D-26 10050590 |Snapring 1
D-27 10039374 |Shaft 1
D-28 10010016 |Screw 1
D-29 10009074 |Screw 1
D-30 10039373 |Screw 1
D-31 10010027 |O-ring 1
D-32 10039372 | Tension release plate 1
D-33 10039380 | Foot lifter pull thread components 1
D-34 10039378 |Plate 1
D-35 10009037 |Screw 2
D-36 10057559 | Connecting rod vertical 1
D-37 10057556 | Lifting lever link 1
D-38 10010652 |Screw 2
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F.5 Presser bar & tension release components (2/2)
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F.5 PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (2/2)

Ref. No [Parts No. | Name of parts Qty | Note.
D-39 10010651 (Screw 2

D-40 10041762 | Lifting connecting rod 1

D-41 10000134 (Screw 3

D-42 10050041 |Electromagnet 1

D-43 10057557 Presser foot lifter 1

connector plate

D-44 10009205 (Spring 1
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F.6 Hook of driving shaft components

E-27

E-1
E-26

-\
E-2 ® E-23
N -
-
— E22
E-6 E-7 Q/

E-5 3 ) E-21
E-4 &
E-3 -
E-20
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F.6 HOOK OF DRIVING SHAFT COMPONENTS

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
E-1 10031259* | Positioning finger 1
E-2 10011101 |Screw 1
E-3 10006924 | Bobbin case for GF-1115-147 LM 1
10031867 [Bobbin case for GF-1115-447 MH 1
£ 10025484 |Bobbin for GF-1115-147 LM 1
10007138 [Bobbin for GF-1115-447 MH 1
10038530 |Hook for GF-1115-147 LM 1
&> 10039876 | Hook for GF-1115-447 MH 1
E-6 10010064 |Screw 1
E-7 10010063 | Oil wick 1
E-8 10010065 |Screw 8
E-9 10058044 |Bearing support 1
E-10 10008857 Bearing support 1
E-11 10010058 |Snapring 1
E-12 10007266 Bearing support 1
E-13 10008821 |Hook driving shaft 1
E-14 10002560 |Gear 1
E-15 10002509 |Gear 1
E-16 10010030 |Screw 1
E-17 10010059 |Screw 2
E-20 10007235 Bearing support 1
E-21 10010058 |Snapring 1
E-22 10010059 (Screw 2
E-23 10007267 Bearing support 1
E-24 10039610 (Screw 1
E-25 10010057 | Upright shaft 1
E-26 10002561 |Gear 1
E-27 10002445 |[Gear 1
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GF-1115 série

53




© ANITA

F.7 Feed mechanism components (1/2)

F-44 £-d5 Feod machanion vanien from S12022
[ F-44
\1((\@ S __;:Jx
VO g
€48 Q /< F-42
F-47 ’c‘( r{""-"ou' F-41
| l.’? ) E.: Il'
\ -
\ k?’:ﬁ‘z’y%

F-56 * Fe9
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F.7 FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
F-1 10010089 Snap ring 1
F-2 10010084 Connecting rod 1
F3 10010115 Feed drive eccentric cam for GF-1115-147 LM 1
10005991 Feed drive eccentric cam for GF-1115-447 MH 1
Fa 10010072 Connecting rod for GF-1115-147 LM 1
10006004 Connecting rod for GF-1115-447 MH 1
E 10010098 Thrust cover for GF-1115-147 LM 1
10005992 Thrust cover for GF-1115-447 MH 1
F-6 10010643 Screw 2
F-7 10010238 Screw 1
F-8 10008956 Bearing support 1
F-9 10026886 Pin 1
F-10 10051742 Screw 2
F-11 10010649 Snap ring 2
F12 10008852 Feed adjust rod for GF-1115-147 LM 1
10037069 Feed adjust rod for GF-1115-447 MH 1
10008848 Feed regulator for GF-1115-147 LM 1
F13 10027597 Feed regulator for GF-1115-447 MH 1
F-14 10010092 Screw 2
F-15 10010096 Pin 1
F-16 10010076 Feed rocker 1
F-17 10010071 Screw 1
F-18 10010095 Screw 1
F-19 10010075 Short link 2
F-20 10010068 Long link 2
F-21 10010069 Pin 1
F-22 10010071 Screw 1
F-23 10010091 Screw 1
F-24 10010102 Pin 1
F-25 10010678 Screw 2
F-26 10010087 Pin 2
F27 10012775 Feed adjusting asm. for GF-1115-147 LM 1
10035665 Feed adjusting asm. for GF-1115-447 MH 1
F-28 10010071 Screw 2
F-29 10010282 Plate 1
F-30 10010285 Screw 2
F-31 10050707 Screw 1
F-32 10050706 Snap ring 1
F-33 10040404 Screw 2
F-34 20003459 Reverse feed control lever 1
F-35 10014119 Bearing support 1
F-36 10008827 Reverse feed shaft 1
F-37 10010243 O-ring 1
F-38 10009008 Screw 1
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F.8 Feed mechanism components (2/2)
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F.8 FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
10039853 Reverse feed shaft for GF-1115-147 LM 1
39 10031548 Reverse feed shaft for GF-1115-447 MH 1
F-40 10010287 Pin 1
F-41 10051845 Screw 1
F-42 10051770 Feed dial for version until 032022 1 1R4A
F-42 100001437 Feed dial for version from 032022 1 1Y4A
F-43 10051578 Feed dial back for version until 032022 1 1R4A
F-43 100004529 Feed dial stopper for version from 032022 1 1Y4A
F-44 10051619 Pin for version until 032022 1 1R4A
F-44 10013870 Pin for version from 032022 1 1Y4A
F-45 10013869 Spring 1
F-46 10008829 Screw for version until 032022 1 1R4A
F-46 100004579 Screw for version from 032022 1 1Y4A
F-47 10051621 Spring 1
F-48 10010240 O-ring 1
F-49 10010099 Screw 2
F-50 Z‘;e Page 36 | od dog 1
F-51 20019012 Feed bar asm. 1
F-52 10004474 Feed bar driving crank 1
F-53 10004440 Pin 1
F-54 10010090 Snap ring 2
F-55 10004628 Screw 1
F-56 10014116 Bearing support 2
F-57 10004993 Screw 1
F-58 10010074 Screw 1
F59 10042079 Lifting fork for GF-1115-147 LM 1
10043177 Lifting fork for GF-1115-447 MH 1
F-60 10010073 Feed rocker shaft 1
F-61 10010097 Feed driving shaft 1
e 10004430 Spring for GF-1115-147 LM 1
10012991 Spring for GF-1115-447 MH 1
F63 10012796 Spring for GF-1115-147 LM 1
10012990 Spring for GF-1115-447 MH 1
10010235 Plate for GF-1115-147 LM 1
ol 10012987 Plate for GF-1115-447 MH 1
F-65 10010095 Screw 1
F-66 10010086 Lifting rocker 1
F-67 10004475 Nut 1
F-68 10010542 Thrust collar 2
F-69 10005020 Screw 2
F-70 10058783 Pin 1
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F.8 Feed regulating components
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F.8 FEED REGULATING COMPONENTS

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
G-1 10008934 |Screw 2
G-2 10011168 [Washer 2
G-3 10058099 |Led lamp asm. 1
G4 10012505 |Screw 1
G-5 10003281 | Springring 1
G-6 10024748 |Springring 1
G-7 10012985 |Nut 2
G-8 10012983 |Screw 1
-9 10012797 Reverse feed connecting 1
plate

G-10 10012989 |Connecting arm asm. 1
611 10031416 ::r\r/frser feed magnet 1
G-12 10012983 [Screw 1
G-13 10012473 |Screw 2
G-14 10013002 ([Snapring for GF-1115-447 MH 1
G-15 10013001 |Screw for GF-1115-447 MH 1
G-16 10003281 |Snapring 1
G-18 10037310 [Reverse feed magnet asm. |for GF-1115-447 MH 1
G-19 10012986 |Screw for GF-1115-447 MH 1
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F.9 Thread trimmer components (1/2)
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F.9 THREAD TRIMMER COMPONENTS (1/2)

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
H-1 10008866 | Trimming crank shaft 1
H-2 10011630 (Short bushing 1
H-3 10011630 |Short bushing 1
H-4 10011649 |Spring 1
H-5 10008865 |Washer 1
H-6 10011588 |Screw 2
H-7 10058043 | Trimming crank 1
H-8 10011580 |Block 1
H-9 10008863 |Screw 1
H-10 10011494 |Round knife 1
H-11 10004640 [Round knife bracket 1
H-12 10011578 |Nut 1
H-13 10031612 | Knife shaft crank rod 1
H-14 10011514 |Screw 2
H-15 10013541 |Screw 2
H-16 10013154 |Washer 2
H-17 10008856 | Knife holder asm. 1
H-18 10014196 |[Spring cover 1
H-19 10008812 |Spring 1
H-20 10011697 | Trimming shaft 1
H-21 10050266 |Silencer plug 1
H-22 10004707 |Screw 1
H-23 10004651 [Roller bearing 1
H-24 10025576 |Washer 1
H-25 10011578 |Nut 3
H-26 10004648 [ Trimming cam crank 1
H-27 10025577 | Screw 1
H-28 10004703 |Slide block 1
H-29 10004704 |Pin 1
H-30 10004705 |Pin 1
H-31 10011650 |Washer 1
H-32 10003031 |Washer 1
H-33 10009654 |Snapring 1
H-34 10031414 Z?r;e.ad trimmer solenoid 1
H-35 10009471 |Nut 2
H-36 10008854 |Solenoid base 1
H-37 10011607 [Solenoid connecting shaft 1
H-38 10031415 |Thread trimmer solenoid 1
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F.10 Thread trimmer components (2/2)
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F.10 THREAD TRIMMER COMPONENTS (2/2)

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
H-39 10011606 |Washer 1
H-40 10011845 [Washer 1
H-41 10028999 |Screw 1
H-42 10012467 |Screw 1
H-43 10003077 |Washer 1
H-44 10011605 |Screw 1
H.45 10058067 |Dispart for GF-1115-147 LM 1
10062533 | Dispart for GF-1115-447 MH 1
H-46 10013154 [Washer 1
H-47 10014474 [Screw 1
H-48 10011421 |Fixed knife 1
H-49 10011422 [Screw 1
H-50 10013465 |[Screw 1
H-51 10010736 [Thread trimmer cam 1
H-52 10023739 |Cam collar 1
H-53 10013465 |[Screw 1
H-54 10026782 [Round knife for GF-1115-447 MH 1
H-55 10009626 |Screw for GF-1115-447 MH 3
H-56 10013026 | Knife holder for GF-1115-447 MH 1
H-57 10031612 [ Knife shaft crack rod for GF-1115-447 MH 1
H-58 10026783 [ Round knife bracket for GF-1115-447 MH 1
H-59 10011686 | Trimming cam crank asm. 1
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F.11 LUBRICATION COMPONENTS

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
-1 10014197 |[Foam rubber 1
-2 10010294 | Qil felt presser 1
-3 10008934 |Screw 1
I-4 10007795 |Tube 1
I-5 10042077 | Qil felt presser 1
I-6 10004065 | OQil stopper 1
-7 10005558 |Screw 1
-8 10050666 | Main shaft oil tube 1
-9 10010340 [ Oil tube holder 1
I-10 10010066 |Screw 1
I-11 10008817 | Oil pump 1
I-12 10050422 |Screw 1
I-13 10008831 |Screw 1
I-14 10008806 |Spring 1
[-15 10012443 |Plate for GF-1115-447 MH 1
I-16 10012445 |Tube holder for GF-1115-447 MH 1
[-17 10010074 |Screw for GF-1115-447 MH 1
[-18 10013269 |Screw 1
I-19 10050424 | Tube holder 1
I-20 10008807 | Oil tube 1
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F.12 PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
J-1 10057328 | Qil reservoir 1
J-2 10014194 | Oil reservoir gasket 1
J-3 10009984 | Pin 1
J-4 10009991 |Screw 1
J-5 10009988 |Rubber ring 1
J-6 10002562 [Bracket asm. 1
-7 10003896 |Bracket 1
J-8 10002610 |Screw 1
J-9 10002613 |Screw 1
J-10 10058503 [ Knee pressing shaft 1
J-11 10003893 [ Spring 1
J-12 10002559 |Snapring 1
J-13 10002563 Crank asm. 1
J-14 10009987 (Crank 1
J-15 10003895 |Screw 2
J-16 10003898 |[Screw 1
J-17 10003890 |Nut 3
J-18 10009985 Knee pressing plate asm. 1
J-19 10003894 |Screw 1
J-20 10003897 [Knee pressing plate holder 1
J-21 10003901 [Knee pressing plate rod 1
1222 10003900 Knee pressing plate 1
rubber
J-23 10003891 Knee pressing plate
1-24 10004223 Knee pressing cover
195 10057329 Induction magnet 1
assembly
196 10057330 Knee lifting power sensor 1
assembly
J-27 10002975 |Screw 2
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F.13 COMPONENTS OF THREAD-RUNNING STAND

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
K-1 10004282 | Column cap 1
K-2 10004293 | Column pipe (upper) 1
K-3 10002953 | Nut 6
K-4 10003022 [Washer 2
K-5 10003301 |Screw 3
K-6 10004285 ([Thread guide bushing 2
K-7 10004289 ([Thread guide pipe 2
K-8 10004298 |Thread hanger (upper) 1
K-9 10004286 [ Column pipe connector 1
K-10 10004291 |Column pipe (lower) 1
K-11 10004284 |Thread hanger (lower) 1
K-12 10003312 |Screw 1
K-13 10004288 |Spool pin 2
K-14 10004287 |Spool cushion 2
K-15 10004281 ([Spool mat 2
K-16 10004299 (Spool seat disc 2
K-17 10004290 |Washer 2
K-18 10004295 |Washer 1
K-19 10002985 | Nut 1
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F.14 ACCESSORIES

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
L-1 10010995 (Screw driver 1
L2 10034917 |Needle for GF-1115-147 LM 3
10034916 |Needle for GF-1115-447 MH 3
L-3 10003892 | QOil reservoir magnet 1
L4 10025484 |Bobbin for GF-1115-147 LM 3
10007138 |Bobbin for GF-1115-447 MH 3
L-5 10004455 | Oil bottle with oil 1
L-6 10009986 | Oil reservoir seat 2
L-7 10009993 | QOil reservoir cushion 2
L-8 10050425 | Frame support bar 1
L-9 10004466 |[Head connecting hook 2
L-10 10003889 | Nail 4
111 10011041 Head connecting hook 5
socket
L-12 10008849 |Head cover 1
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F.15 Drive-by-wire components

M1

M10
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F.15 DRIVE-BY-WIRE COMPONENTS

Ref. No | Parts No. Name of parts Qty | Note.
M-1 10058052 [ Control box for version until 032022 1 1R4A
M-1 100004378 |Control box for version from 032022 |1 1Y4A
M-2 10006115 [Washer 1
M-3 10012080 |Screw 1
M-4 10049837 |Screw 3
M-5 10031424 [Pedal unit asm. 1
M-6 10002417 |Pedal control rod asm. 1
M-7 10031423 |Cable 1
M-8 10010899 |Screw 1
M-9 10035172 [Cord holder 2
M-10 10031556 Cord holder 1
M-11 10001796 Screw 2
M-12 10060680 Screw 1
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Sici sada

Sewing set

Spodni ponorné podavani
SGF0002 P P P

Lower drop feed

Sici sada s 4-fadkovym podavacem.
Sewing set wit 4-rows feed dog.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 80-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Lehké a stfedné silné materialy

Use:

Light and medium material

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM, GF-1115-147 LM

Stehova deska: Otvor pro jehlu 2,0 mm
10026544 .

Needle plate: Needle size hole 2.0 mm

Podavac: 18 zub
10026545

Feed dog: 18 teeth

Patka: Sitka patky je 11,2 mm
GM164/5-8 ) .

Presser foot: Width of presser foot is 11.2 mm
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Sici sada

Sewing set

SGF0003

Spodni ponorné podavani

Lower drop feed

Sici sada s 3-Fadkovym podavacem.

Sewing set with 3-rows feed dog.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 90-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Stfedné silné materialy

Use:

Medium material

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM, GF-1115-147 LM

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 1,8 mm

GM166-8 _
Needle plate: Needle size hole 1.8 mm
Podavac: 16 zubl
GM165-8
Feed dog: 16 teeth
Patka: Sitka patky je 11,2 mm
GM164/5-8

Presser foot:

Width of presser foot is 11.2 mm
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Sici sada

Sewing set

SGF0004

Spodni ponorné podavani

Lower drop feed

Sici sada s 4-Fadkovym pogumovanym podavaéem.
Sewing set with 4-rows rubber feed dog.

Stitch length:

Sila jehly:
- 134 Nm. 65-80
Needle size:
Délka stehu:
Max. 4 mm

Pouziti:

Lehké materialy

Use:

Light material

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM, GF-1115-147 LM

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 1,4 mm

Presser foot:

P351T

E14
Needle plate: Needle size hole 1.4 mm
Podavac: 149057R (GF-xxx-143 LM) | Nema zoubky
149057R-uprava (GF-xxx- ]
Feed dog: 147 LM) Without teeth
Patka: Sitka patky je 11,2 mm

Width of presser foot is 11.2 mm
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Sici sada

Sewing set

Spodni ponorné podavani

SGF0013

Lower drop feed

Sici sada s kole¢kovou patkou.
Sewing set with roller presser foot.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 80-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Stfedné silné materialy

Use:

Medium materials

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-113 series, GF-115 series, GF-105 series, GF-1105-147 LM,
GF-1115-147 LM, GF-1115-447 MH

Stehova deska: 12438 Otvor pro jehlu 1,8 x 3,3 mm
Needle plate: Needle size hole 1.8 x 3.3 mm
Podavac: 11 zubl

12436
Feed dog: 11 teeth
Patka: Primér patky je 22 mm

12264A
Presser foot: Diameter of presser foot is 22 mm
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Sici sada

Sewing set

SGF0014

Spodni ponorné podavani

Lower drop feed

Sici sada s 3-Fadkovym podavacem.
Sewing set with 3-rows feed dog.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 90-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Tézké materialy

Use:

Heavy material

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-1115-447 MH

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 2,6 mm

10052350
Needle plate: Needle size hole 2.6 mm
Podavac: 13 zubl
10038413
Feed dog: 13 teeth
Patka: Sitka patky je 14,5 mm
150789-001
Presser foot: Width of presser foot is 14.5 mm
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